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Engineered for Industry

Seit 1997 baut a.c.k. aqua concept industrielle Oxidationsanlagen und hat mit Gber
500 fertig gestellten AOPs die breiteste Erfahrung auf diesem Anwendungsfeld.
Das gilt insbesondere flir schwierige industriellen Anwendungen in der Pharmazie,
Oberflachen-, Chemie-, Luft- und Automobilindustrie sowie fiir die Entsorgung.

Der IDEE ,AOP* verhalfen wir zu internationalem Durchbruch und kénnen heute
mit Stolz fast dberall auf der Welt Referenzen vorweisen. Das verpflichtet uns
auch in der Zukunft fir die jeweiligen Anwendung, die beste Kombination aus

| Technologie, Produkt, Leistung und Kosten darzustellen.

p ;E | Since 1997 a.c.k. aqua concept is realizing industrial oxidation plants. With more
than 500 AOPs we have the widest experience in that field, especially for heavy
duty industrial applications in Pharmacy, Surface-, Chemical, Aircraft and Automo-
tive industry as well as Disposing.

On a global level the IDEA ,AOP* was brought ahead by us and with pride we can
present references all over the world. That's why we feel obliged to always find the
best combination of technology, product, performance and costs.

Chemical Understanding

Zu Projektbeginn erarbeiten wir das kundenspezifische Behandlungskonzept auf
der Basis unserer Erfahrung und einem gut ausgestatteten Labor. Hier verwenden
wir spezielle Laborreaktoren, die die gewonnenen Resultate auf den industriel-
len Malstab Ubertragbar machen. Ein tiefes chemisches Verstandnis fir AOP
kombiniert mit unserem Wissen, das sich auf eine Datenbank mit tausenden von
Anwendungsuntersuchungen stutzt, erlaubt uns treffsichere Aussagen Uber den
Prozess sowie die Investitions- und Betriebskosten. Ein Pool von Mietanlagen
erleichtert es dem Kunden eine Investitionsentscheidung zu treffen.

As a first step we apply the customer specific treatment concept based on our ex-
perience and best equipped application laboratory. Specially designed lab-reactors
allow scaling up these individual results to an industrial scale. Our profound chemi-
cal understanding of AOP combined with our knowledge based on the database of
thousands of feasibility studies leads to a clear statement of process, investment
costs and operational expenses. A pool of rental units supports the customer’s
decision towards-a.clever investment.
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Abbau & Leistung

Degradation & Performance

Zusammen mit dem Kunden wird das Behandlungsziel festgelegt und danach
der richtige Prozess ausgewahlt: Ob Totaloxidation mit relativ hohem Aufwand, o
Teiloxidation zu stark reduzierten Kosten, oder die selektive Wirkstoffzerstorung ‘
wir suchen fir den Kunden die beste Behandlungsmadglichkeit auch in Kombina-
tion mit erganzenden Verfahren. Dabei liegen die Konzentrationsbereiche, die wir
tagtaglich bearbeiten, zwischen mg/L bis tiber 100 g/L.

With you we define the aim of treatment. Then we evaluate the suitable process:
Total oxidation with higher effort, partial degradation at reduced costs or selective
destruction of active substances — we will find the best treatment for you some-
imes even in combination with additional processes. Our range of daily applica-
ions-are between mg/L up to more than 100 g/L.

Technischer Ansatz
Technical Approach

Unsere Anlagentechnik hat dem AOP ein technologisches Gesicht verliehen.

Sie ist fur den schweren industriellen Einsatz konzipiert und wurde im Laufe der
Jahre weiter optimiert. Die Oxidationsreaktoren aus unserem Haus verarbeiten
auch optisch extrem dichte, dunkelbraune Lésungen zu wasserklaren Flissig-
keiten (Bild: Beispiel aus der Pharmazie). Dank der richtigen Materialwahl haben
wir auch bei Salzfrachten (Chloride) von einigen 100 g/l keine Korrosion und
unsere geschitzte Leistungsregelung garantiert die héchstmdgliche Oxidations-
effizienz.

Our Oxidation units gave a technological face to AOP. They are designed for
heavy industrial use and are permanently optimized. Oxidation reactors from
a.c.k. aqua concept also treat dense and intransparent solutions to clear water

(Fig.: Example from Pharmacy). Due to approved materials our systems do not

show corrosion, even at some 100 g/L salt-load (e.g. Chlorides) and our patented




lhre abschlieRende Lésung
Your final Solution

Our reactors and plants are formed to a functional unit. Application wise several
process steps like UV-reactors, tanks, dosing systems, saturators, columns, pres-
sure devices, etceteras are melted together and controlled by a PLC. The PLC oper-
ates the unit fully automatic. By this we feel ourselves responsible for the applied
process, as far as requested by the client.

Beispielanlagen
Example Units




Mehr als ein Lieferant

More than a supplier
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Reinstwassererzeugung
Prozessbad-Recycling
Abwasserbehandlung
Wasseraufbereitung
Wirkstoffzerstorung
Abluftbehandlung
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Disinfection
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Pretreatment
Water treatment
Destruction of API
Water consultancy
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Waste gas treatment

Process bath recycling
Waste water treatment

Ultra-pure water treatment



Our staff employs several of the AOP top experts, with a focus on industrial
applications, proven by our reliable installations placed in the marked. By this
we are enabled to identify new challenges associated with existing and new
contaminants and created products to meet the worlds increasing demand

for clean water. As a partner of water experts we find the best combination of
price, product, service and technologies that perfectly suits your requirements.
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